Kostengunstige Herstellung
von Frasspindeln
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Niedrige Kosten

und hohe Qualitat

Bei der Herstellung von Fras-
spindeln nach DIN werden seit
vielen Jahren die speziellen Vorteile
des ReibschweiBens erfolgreich an-
gewandt.

Die geometrische Form der Teile
hat in der Vergangenheit zu hohen
Kosten beim Gesenkschmieden
oder bei der Bearbeitung aus Voll-
material gefihrt. Durch die Tren-
nung in ein Steilkegelteil und ein
Schaftteil werden diese Kosten
erheblich reduziert. Das Steilkegel-
teil wird zweckmaBigerweise als
Schmiedeteil in groBen Stlckzahlen
gefertigt. Durch die kleineren Ab-
messungen sind die Gesenkkosten
geringer, welche zudem durch die
groBeren Stickzahlen friher amor-
tisiert werden. Das Schaftteil wird
aus handelstblichem Rundstahl in

jedem gewulnschten Durchmes-
ser und jeder Lange gesagt. Eine
weitere Bearbeitung vor dem Reib-
schweifBen ist nicht erforderlich.
Das AufmaB zur Fertigbearbeitung
der reibgeschweiBten Rohlinge
betragt nur 3 bis 5 mm im Durch-
messer, so dass minimale Zerspan-
nungskosten anfallen.

Die kurzzeitige Warmeeinbringung
und die schmale WarmeeinfluBzone
bewirken, dass bei dem eingesetz-
ten VergUtungsstahl 16 MnCr5
eine teure Warmenachbehandlung
(glihen) nicht erforderlich ist. Das
erforderliche Verglten des Fertig-
teils Uber die SchweiBnaht hinweg
ist ohne weiteres moglich und hat
keinen Einfluss auf die Qualitat der
ReibschweiBverbindung.

Steilkegel- und Schaftteil

reibgeschweiBter Rohling
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